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Раздел 1.  ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ  

1.1  НОРМАТИВНО-ПРАВОВЫЕ ОСНОВАНИЯ РАЗРАБОТКИ ОСНОВНОЙ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ СРЕДНЕГО 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ ПО ПРОГРАММЕ ПОДГОТОВКИ 

СПЕЦИАЛИСТОВ СРЕДНЕГО ЗВЕНА (ОПОП СПО ППССЗ) 

 

ОПОП СПО ППССЗ определяет объем и содержание образования, 

планируемые результаты освоения образовательной программы, условия 

образовательной деятельности по реализации образовательной программы 

подготовки специалистов среднего звена по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения, разработана на основе федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования (ФГОС СПО) по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения, утвержденного приказом Министерства просвещения 

Российской Федерации № 444  от 14 июня 2022 г. зарегистрированного 

Министерством юстиции (рег. № 69122 от 1 июля 2022 г.), укрупненная группа     

15.00.00  Машиностроение.    

 

Нормативную правовую основу разработки ОПОП СПО ППССЗ 

составляют: 

- Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в 

Российской Федерации»; 

- Закон Краснодарского края от 16 июля 2013 года № 2770-КЗ «Об 

образовании в Краснодарском крае»;  

- Приказ Минобрнауки России от 24 августа 2022 г. № 762 «Об 

утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 

деятельности по образовательным программам среднего 

профессионального образования» (зарегистрирован Министерством 

юстиции Российской Федерации 21 сентября 2022 г., регистрационный 

№ 70167); 

- Приказ Минпросвещения России от 08.11.2021г. № 800 "Об 

утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации 

по образовательным программам среднего профессионального 

образования" (зарегистрирован Министерством юстиции Российской 

Федерации 07.12.2021 г., регистрационный № 66211); 

-  Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 

5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с 

«Положением о практической подготовке обучающихся»  

(зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 11 

сентября  2020 г., регистрационный № 59778); 

- Приказ Минобрнауки России от 17 мая 2012 г. № 413  «Об утверждении 

федерального государственного образовательного стандарта среднего 

общего образования» (зарегистрирован Министерством юстиции 

Российской Федерации 07 июня 2012 г., регистрационный № 24480); 
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- Приказ Минпросвещения России от 23 ноября 2022 г. № 1014 «Об 

утверждении федеральной образовательной программы среднего общего 

образования, (зарегистрирован Министерством юстиции Российской 

Федерации 22.12.2022 г., регистрационный № 71763); 

- Приказ Министерства науки и высшего образования Российской 

Федерации, Министерства просвещения Российской Федерации от 5 

августа 2020 года № 882/391 «Об организации и осуществлении 

образовательной деятельности при сетевой форме реализации 

образовательных программ», (зарегистрирован Министерством юстиции 

Российской Федерации 10.09.2020 г.,  регистрационный № 59764); 

- Письмо Минобрнауки России от 22 апреля 2015 г. № 06-443 «О 

направлении Методических рекомендаций» (вместе с «Методическими 

рекомендациями по разработке и реализации адаптированных 

образовательных программ среднего профессионального образования», 

утверждено Минобрнауки России 20 апреля 2015 г., № 06-830вн); 

- Письмо Департамента государственной политики в сфере среднего 

профессионального образования и профессионального обучения 

Министерства просвещения Российской Федерации от 1 марта 2023 г. № 

05-592 «О направлении рекомендаций» (Рекомендации по реализации 

среднего общего образования в пределах освоения образовательной 

программы среднего профессионального образования); 

- Устав колледжа.  

 

1.2. Перечень сокращений, используемых в тексте: 

ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт 

среднего профессионального образования; 

ОПОП –основная профессиональная образовательная программа;  

МДК – междисциплинарный курс 

ПМ – профессиональный модуль 

ОК – общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции. 

ПС – профессиональный стандарт. 

Цикл СГ - Социально-гуманитарный цикл 

Цикл ОП - Общепрофессиональный цикл 

 
 

Раздел 2. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОСНОВНОЙ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

СРЕДНЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ 

 

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: 

техник-технолог. 

Форма обучения: очная. 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе основного общего 

образования: 5940 академических часов.  
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Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на 

базе основного общего образования: 3 года 10 месяцев. 

 

 

Раздел 3. ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ ВЫПУСКНИКА 

 

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 25 Ракетно-

космическая промышленность; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 

Сквозные виды деятельности в промышленности. 

 

3.2. Соответствие профессиональных модулей присваиваемым 

квалификациям (сочетаниям квалификаций п. 1.1 ФГОС) 
 

Наименование основных видов 

деятельности 

Наименование 

профессиональных модулей 

Квалификация 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

ПМ. 01 Разработка 

технологических процессов 

изготовления деталей машин 

Техник-технолог 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

ПМ. 02 Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

Техник-технолог 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

ПМ. 03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

Техник-технолог 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

ПМ. 04 Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания оборудования 

машиностроительного 

производства 

Техник-технолог 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном 

производстве 

ПМ. 05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве 

Техник-технолог 

Выполнение работ по профессии   

оператор станков с программным 

управлением 

ПМ. 06 Выполнение работ по  

профессии   оператор станков с 

программным управлением 

Оператор станков с 

программным 

управлением 
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Раздел 4. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ 

ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 
 

4.1. Общие компетенции 

 

В результате освоения образовательной программы у выпускника должны 

быть сформированы общие компетенции: 

 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и культурного контекста; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном 

и иностранном языках. 

 
 

4.2. Профессиональные компетенции 
 

Выпускник, освоивший образовательную программу, должен обладать 

профессиональными компетенциями, соответствующими видам деятельности:  

 

1.  Разработка технологических процессов изготовления деталей машин: 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую и технологическую документацию при 

разработке технологических процессов изготовления деталей машин. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства. 
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ПК 1.3. Выбирать методы механической обработки и последовательность 

технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном 

производстве. 

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и 

оснастку для изготовления деталей машин. 

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в том числе с применением систем автоматизированного 

проектирования. 

ПК 1.6. Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению 

деталей машин, в том числе с применением систем автоматизированного 

проектирования. 

2.  Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве: 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную управляющие программы для 

технологического оборудования. 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы 

для технологического оборудования. 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих 

программ на технологическом оборудовании. 

3.  Разработка и реализация технологических процессов в 

механосборочном производстве: 

ПК 3.1. Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с 

применением конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления 

сборки изделий. 

ПК 3.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в 

том числе с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. Реализовывать технологический процесс сборки изделий 

машиностроительного производства.  

ПК 3.5. Контролировать соответствие качества сборки требованиям 

технологической документации, анализировать причины несоответствия 

изделий и выпуска продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях 

по их предупреждению и устранению.  

ПК 3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства в соответствии с производственными 

задачами. 

4.  Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства: 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного производственного оборудования. 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов. 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования. 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке. 
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4.3. Личностные результаты 

 

Личностные результаты  

реализации программы воспитания  

(дескрипторы) 

Код личностных 

результатов 

реализации 

программы 

воспитания 

Осознающий себя гражданином и защитником великой страны. ЛР 1 

Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий 

приверженность принципам честности, порядочности, открытости, 

экономически активный и участвующий в студенческом и 

территориальном самоуправлении, в том числе на условиях 

добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий в 

деятельности общественных организаций. 

ЛР 2 

Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам ЛР 3 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и техническому 

обслуживанию. 

5.  Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве : 

ПК 5.1. Планировать и осуществлять управление деятельностью подчиненного 

персонала. 

ПК 5.2. Сопровождать подготовку финансовых документов по производству и 

реализации продукции машиностроительного производства, материально-

техническому обеспечению деятельности подразделения. 

ПК 5.3. Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и 

устранять причины выпуска продукции низкого качества. 

ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в машиностроительном 

производстве с соблюдением требований охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов 

бережливого производства.  

6. Выполнение работ по профессии   оператор станков с программным 

управлением: 

ПК  6.1.  Обработка заготовки простой детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитету на токарном универсальном 

станке с ЧПУ. 

ПК  6.2.  Контроль параметров простой детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитету, изготовленной на токарном 

универсальном станке с ЧПУ. 

ПК  6.3.    Обработка заготовки простой детали не типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитету на сверлильном, фрезерном или 

расточном станке с ЧПУ. 

ПК 6.4.  Контроль параметров простой детали не типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитету, изготовленной на 

универсальном сверлильном, фрезерном или расточном станке с ЧПУ. 
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гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод 

граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям 

представителей субкультур, отличающий их от групп с 

деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий 

неприятие и предупреждающий социально опасное поведение 

окружающих. 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, 

осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к 

формированию в сетевой среде личностно и профессионального 

конструктивного «цифрового следа». 

ЛР 4 

Демонстрирующий приверженность к родной культуре, исторической 

памяти на основе любви к Родине, родному народу, малой родине, 

принятию традиционных ценностей   многонационального народа 

России. 

ЛР 5 

Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность к 

участию в социальной поддержке и волонтерских движениях.   
ЛР 6 

Осознающий приоритетную ценность личности человека; 

уважающий собственную и чужую уникальность в различных 

ситуациях, во всех формах и видах деятельности.  
ЛР 7 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям 

различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных 

групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции 

культурных традиций и ценностей многонационального российского 

государства. 

ЛР 8 

Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и 

безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо 

преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных 

веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую 

устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся 

ситуациях. 

ЛР 9 

Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой 

безопасности, в том числе цифровой. 
ЛР 10 

Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий 

основами эстетической культуры.  
ЛР 11 

Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и 

воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, 

ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со 

своими детьми и их финансового содержания. 

ЛР 12 

Личностные результаты 

реализации программы воспитания,  

определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности 

Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, 

проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и 

сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий 

профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, 

дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, 

демонстрирующий профессиональную жизнестойкость. 

ЛР 13 

Оценивающий возможные ограничители свободы своего 

профессионального выбора, предопределенные психофизиологическими 

особенностями или состоянием здоровья, мотивированный к 

сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности. 

ЛР 14 
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Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции 

на критику. 
ЛР 15 

Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий 

на появление новых форм трудовой деятельности, готовый к их 

освоению, избегающий безработицы, мотивированный к освоению 

функционально близких видов профессиональной деятельности, 

имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие 

характеристики. 

ЛР 16 

Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и 

образовательной организации. 
ЛР 17 

Принимающий цели и задачи научно-технологического, 

экономического, информационного и социокультурного развития 

России, готовый работать на их достижение. 
ЛР 18 

Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно 

оценивающий собственный жизненный опыт, критерии личной 

успешности, признающий ценность непрерывного образования,  
ЛР 19 

Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой 

экономики, перестраивать сложившиеся способы решения задач, 

выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки новых 

оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети как 

результативный и привлекательный участник трудовых отношений. 

ЛР 20 

Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах 

своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных 

ролей, востребованных бизнесом, обществом и государством 
ЛР 21 

Личностные результаты 

реализации программы воспитания,  

определенные ключевыми работодателями 

Способный анализировать производственную ситуацию, быстро 

принимать решения 
ЛР 22 

Отношение к профессиональной деятельности как возможности 

участия в решении личных, общественных, государственных, 

общенациональных проблем 
ЛР 23 

Сформированность экологического мышления, понимания влияния 

социально-экономических процессов на состояние природной и 

социальной среды; приобретение опыта эколого-направленной 

деятельности 

ЛР 24 

Личностные результаты 

реализации программы воспитания,  

определенные субъектами образовательного процесса 

Навыки сотрудничества со сверстниками, детьми младшего возраста, 

взрослыми в образовательной, общественно полезной, учебно-

исследовательской, проектной и других видах деятельности 
ЛР 25 

Ответственное отношение к созданию семьи на основе осознанного 

принятия ценностей семейной жизни 
ЛР 26 

Способность выпускника самостоятельно реализовать свой 

потенциал в профессиональной деятельности 
ЛР 27 
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Планируемые личностные результаты  

в ходе реализации образовательной программы 
 

Наименование профессионального модуля,  

учебной дисциплины  

Код личностных 

результатов 

реализации 

программы 

воспитания  

ОД.00 Общеобразовательный  цикл  

ОД.01 Русский язык ЛР 1, 5 

ОД.02 Литература ЛР 1, 5,7, 11 

ОД.03 История ЛР 1, 2, 3, 5, 6 

ОД.04 Обществознание ЛР 1, 2, 3, 4, 5, 8 

ОД.05 География ЛР 1, 5, 8, 18, 24 

ОД.06 Иностранный язык ЛР 8, 19, 21 

ОДу.07 Математика ЛР 16, 18, 20 

ОД.08 Информатика  ЛР 4, 10, 16, 18 

ОД.09 Физическая культура ЛР 1, 9, 14, 25 

ОД.10 Основы безопасности жизнедеятельности ЛР 1, 3, 9 

ОДу.11 Физика ЛР  18, 20 

ОД.12 Химия ЛР 18, 20 

ОД.13 Биология ЛР 10, 14 

ОД.14 Индивидуальный проект ЛР 4, 7, 13, 15, 16 

СГ.00 Социально-гуманитарный цикл   

СГ.01 История России ЛР 1, 2, 3, 5, 6 

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности ЛР 8, 19, 21 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности ЛР 1, 3, 9 

СГ.04 Физическая культура ЛР 1, 9, 14, 25 

СГ.05 Основы бережливого производства ЛР 10, 16, 24 

СГ.06 Основы финансовой грамотности ЛР 4, 20 

СГ.07 Основы философии ЛР 3,7, 12 

СГ.08 Кубановедение ЛР 5, 8, 18 

СГ.09 Коммуникативный практикум ЛР 3, 8, 13, 25 

ОП.00 Общепрофессиональный цикл  

ОП.01 Инженерная графика ЛР  13, 15, 18 

ОП.02 Техническая механика ЛР  15, 17, 18 

ОП.03 Материаловедение ЛР  13, 15, 18 

ОП.04 Метрология, стандартизация и сертификация ЛР  13, 15, 18 

ОП.05 Процессы формообразования и инструменты ЛР  13, 15, 18 

ОП.06 Технология машиностроения ЛР 13, 20 

ОП.07 Охрана труда ЛР 13, 15 

ОП.08 Математика в профессиональной деятельности ЛР 16, 18, 20 

ОП. 09 Компьютерная графика ЛР  17, 18 

ОП. 10 Технологическое оборудование ЛР  13, 15, 18 

ОП. 11 Технологическая оснастка ЛР 13, 22 

ОП.12 Приводная техника  (гидравлическая, пневматическая, 

электрическая) 
ЛР  13, 15, 18 

П. 00 Профессиональный цикл  

ПМ. 01 Разработка технологических процессов изготовления деталей 

машин 

ЛР 13, 15, 17  
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ПМ. 02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления 

деталей машин в машиностроительном производстве 

ЛР 13, 15, 17 

ПМ. 03 Разработка и реализация технологических процессов в 

механосборочном производстве 

ЛР 13, 15, 17 

ПМ. 04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства. 

ЛР 13, 15, 17 

ПМ. 05 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве  

ЛР 13, 15, 17 

ПМ.06 Выполнение работ по  профессии   оператор станков с 

программным управлением 

ЛР 13, 15, 17 
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Раздел 5. СТРУКТУРА ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ  

 

5.1. Рабочий учебный план   

 

 

И
н

д
е
к

с
 

Наименование 

циклов, дисциплин, 

профессиональных 

модулей, МДК, 

практик 

Формы 

промежуточной 

аттестации 

О
б

ъ
ем

 о
б

р
а

зо
в

а
т
е
л

ь
н

о
й

 н
а
г
р

у
зк

и
 

в
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

а
к

т
и

ч
ес

к
о

й
 

п
о

д
г
о

т
о

в
к

и
 

Учебная нагрузка обучающихся  (час.) 

Курс 

изучения 

са
м

о
ст

о
я

т
ел

ь
н

а
я

 у
ч

еб
н

а
я

 р
а

б
о

т
а

  Во взаимодействии с преподавателем 

З
а

ч
е
т
ы

 

эк
за

м
ен

ы
 

Нагрузка на дисциплины и 

МДК 

П
о

 п
р

а
к

т
и

к
е 

п
р

о
и

зв
о

д
ст

в
е
н

н
о

й
 и

 у
ч

е
б

н
о

й
 

К
о

н
с
у

л
ь

т
а

ц
и

и
 

П
р

о
м

еж
у

т
о

ч
н

а
я

 а
т
т
е
ст

а
ц

и
я

 

в
с
ег

о
 у

ч
е
б

н
ы

х
 з

а
н

я
т
и

й
  в т. ч. по учебным 

дисциплинам и МДК 

Т
ео

р
ет

и
ч

е
ск

о
е 

о
б

у
ч

е
н

и
е 

л
а

б
. 

и
 п

р
а

к
т
. 

за
н

я
т
и

й
 

к
у

р
со

в
ы

х
 р

а
б

о
т
 

(п
р

о
ек

т
о

в
) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

ОД.00 Общеобразователь

ный  цикл 

  -/10/4 1476 350 0 1404 724 680 0 0 48 24 
1 

  Общие учебные 

дисциплины 

 -/10/4 1476 350 0 1404 724 680 0 0 48 24 
1 

ОД.01 Русский язык     -,Э 90 12   72 36 36     12 6 1 

ОД.02 Литература  -,ДЗ   108 14   108 54 54         1 

ОД.03 История -,ДЗ   136 10   136 90 46         1 

ОД.04 Обществознание  -,ДЗ   72 18   72 38 34         1 

ОД.05 География  -,ДЗ   72 16   72 44 28         1 

ОД.06 Иностранный язык  -,ДЗ   72 20   72 0 72         1 

ОДу.07 Математика ДЗ,- -,Э 322 56   304 190 114     12 6 1 

ОД.08 Информатика     -,Э 108 52   90 10 80     12 6 1 

ОД.09 Физическая 

культура 

З,ДЗ   72 20   72 14 58         
1 
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ОД10 Основы 

безопасности 

жизнедеятельности 

-,ДЗ   68 10   68 22 46         

1 

ОДу.11 Физика   -,Э 180 88   162 128 34     12 6 1 

ОД.12 Химия -,ДЗ   72 6   72 34 38         1 

ОД.13 Биология  -,ДЗ   72 12   72 48 24         1 

ОД.14 Индивидуальный 

проект 

 -,ДЗ   32 16   32 16 16         
1 

СГ.00 Социально-

гуманитарный 

цикл  

-/8/- 728 292 6 722 362 360 0 0 0 0 

2-4 

СГ.01 История России  -,ДЗ   90 12 2 88 68 20         2 

СГ.02 Иностранный язык 

в 

профессиональной 

деятельности 

 -,-,-,-

,ДЗ 

  160 72   160 72 88         

2-4 

СГ.03 Безопасность 

жизнедеятельности 

 -,ДЗ   74 18   74 56 18         
2 

СГ.04 Физическая 

культура 

 

З,З,З,З,

ДЗ 

  198 158   198 22 176         

2-4 

СГ.05 Основы 

бережливого 

производства 

ДЗ   42 16 4 38 20 18         

2 

СГ.06 Основы 

финансовой 

грамотности 

ДЗ   44 16   44 28 16         

2 

СГ.07 Основы философии ДЗ   48 0   48 40 8         3 

СГ.08 Кубановедение ДЗ   36 0   36 30 6         2 

СГ.09 Коммуникативный 

практикум 

ДЗ   36 0   36 26 10         
2 

ОП.00 Общепрофессиона -/6/6 1046 664 10 946 526 420 0 0 54 36 2-3 
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льный цикл 

ОП.01 Инженерная 

графика 

 -,ДЗ   76 48 2 74 40 34         
2 

ОП.02 Техническая 

механика 

   -,Э 110 66 4 88 48 40     12 6 
2 

ОП.03 Материаловедение   Э 92 56   80 54 26     6 6 2 

ОП.04 Метрология, 

стандартизация и 

сертификация 

  Э 92 56   80 50 30     6 6 

2 

ОП.05 Процессы 

формообразования 

и инструменты 

  Э 102 62   84 44 40     12 6 

2 

ОП.06 Технология 

машиностроения 
  Э 156 98 4 134 80 54     12 6 

2-3 

ОП.07 Охрана труда ДЗ   42 26   42 30 12         3 

ОП.08 Математика в 

профессиональной 

деятельности 

  Э 92 56   80 40 40     6 6 

2 

ОП. 09 Компьютерная 

графика 
ДЗ   48 32   48 8 40         

3 

ОП. 10 Технологическое 

оборудование 
 -,ДЗ   108 80   108 60 48         

2 

ОП. 11 Технологическая 

оснастка 
ДЗ   64 46   64 32 32         

2 

ОП.12 Приводная техника  

(гидравлическая, 

пневматическая, 

электрическая) 

ДЗ   64 38   64 40 24         

2 

П. 00 Профессиональны

й цикл 

-/16/10 2474 2202 16 1180 488 584 108 1152 66 60 
2-4 

ПМ. 01 Разработка 

технологических 

процессов 

-/2/3 506 436 8 276 122 106 48 180 24 18 

3 
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изготовления 

деталей машин 
МДК 01.01 Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

  Э 162 130 4 140 66 50 24   12 6 

3 

МДК 

01.02 

Оформление 

технологической 

документации по 

процессам 

изготовления 

деталей машин 

  Э 152 120 4 136 56 56 24   6 6 

3 

УП. 01 Учебная практика ДЗ   72 72           72     3 

ПП. 01 Производственная 

практика 

ДЗ   108 108           108     
3 

      Эм 12 6             6 6 3 

ПМ. 02 Разработка и 

внедрение 

управляющих 

программ 

изготовления 

деталей машин в 

машиностроитель

ном производстве 

-/2/2 354 308 0 186 96 90 0 144 12 12 

3-4 

МДК 

02.01 

Разработка и 

внедрение 

управляющих 

программ 

изготовления 

деталей машин  

   -,Э 198 158   186 96 90     6 6 

3-4 
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УП.02 Учебная практика ДЗ   72 72           72     3 

ПП. 02 Производственная 

практика 

ДЗ   72 72           72     
4 

      Эм 12 6             6 6 4 

ПМ. 03 Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

-/2/2 368 320 4 196 90 76 30 144 12 12 

3-4 

МДК.03.0

1 

Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

   -,Э 212 170 4 196 90 76 30   6 6 

3-4 

УП.03 Учебная практика ДЗ   72 72           72     3 

ПП. 03 Производственная 

практика 

ДЗ   72 72           72     
4 

      Эм 12 6             6 6 4 

ПМ. 04 Организация 

контроля, наладки 

и технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроитель

ного 

производства. 

-/3/1 326 280 0 170 100 70 0 144 6 6 

4 

МДК 

04.01 

Контроль, наладка, 

подналадка и 

техническое 

обслуживание 

ДЗ   170 130   170 100 70         

4 
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сборочного 

оборудования 

УП. 04 Учебная практика ДЗ   72 72           72     4 

ПП. 04 Производственная 

практика 

ДЗ   72 72           72     
4 

      Эм 12 6             6 6 4 

ПМ. 05 Организация 

работ по 

реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроитель

ном производстве  

-/3/1 326 286 4 166 70 66 30 144 6 6 

4 

МДК 

05.01 

Планирование, 

организация и 

контроль 

деятельности 

подчиненного 

персонала 

ДЗ   170 136 4 166 70 66 30       

4 

УП. 05 Учебная практика ДЗ   72 72           72     4 

ПП. 05 Производственная 

практика 

ДЗ   72 72           72     
4 

      Эм 12 6             6 6 4 

ПМ.06 Выполнение работ 

по  профессии   

оператор станков 

с программным 

управлением 

 -/3/1 450 428 0 186 10 176 0 252 6 6 

2-3 

МДК.06.0

1 

Выполнение работ 

по  профессии 

оператор станков с 

программным 

управлением 

 -,ДЗ   186 170   186 10 176         

2-3 



20 

 

УП. 06 Учебная практика ДЗ   144 144           144     2-3 

ПП. 06 Производственная 

практика  

ДЗ   108 108           108     
3 

      Кэ 12 6             6 6 3 

  Преддипломная 

практика 

ДЗ   144 144           144     
4 

  

Промежуточная 

аттестация и 

консультации 

   

288              168 120 

1-4 

  

Всего во 

взаимодействии с 

преподавателем 

    5692 3508 32 4252 2100 2044 108 1152 168 120  

 

Всего 

самостоятельной 

работы 

   32  32                

ГИА.00 
Государственная 

итоговая аттестация 
    216                   

 Вариативная часть   1296  32 1012 490 514 8 252    

 Всего -/40/20 5940 3508 32 4252 2100 2044 108 1152 168 120  
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36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52

ОУД.00 Общеобразовательный  цикл обяз. уч.

Общие учебные дисциплины обяз. уч. 12 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 24 0 12 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 24 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1404

ОД.01 Русский язык обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 72

ОД.02 Литература обяз. уч. 4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 4 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 108

ОД.03 История обяз. уч. 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 136

ОД.04 Обществознание обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 72

ОД.05 География обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 72

ОД.06 Иностранный язык обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 72

ОДу.07 Математика обяз. уч. 0 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 4 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 4 8 4 4 0 0 0 0 304

ОД.08 Информатика обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 8 4 0 0 0 0 90

ОД.09 Физическая культура обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 72

ОД.10
Основы безопасности 

жизнедеятельности
обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 2 0 0 0 0 68

ОДу.11 Физика обяз. уч. 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6 8 6 8 0 0 0 0 162

ОД.12 Химия обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 72

ОД.13 Биология обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 4 4 4 4 4 4 4 4 4 2 0 0 0 0 72

ОД.14 Индивидуальный проект обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4 0 0 0 0 32

12 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 24 0 12 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 24 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1404

12 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 24 0 12 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 24 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1404

           5.2.1. КАЛЕНДАРНЫЙ ГРАФИК УЧЕБНОГО ПРОЦЕССА

       5.2.  КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК
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ВНомера календарных недель

Порядковые номера недель учебного года

1
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у
р
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Всего час в неделю обязательной учебной нагрузки

Всего часов в неделю

Февраль Март
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36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52

обяз. уч.
12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 14 12 0 0 0 14 16 14 12 14 0 0 14 12 16 14 16 14 16 14 16 14 16 14 16 14 16 16 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 502

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6

обяз. уч. 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 2 0 0 0 2 2 2 2 2 0 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 88

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2

обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 2 2 2 2 2 0 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 74

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 0 0 0 4 2 4 2 4 0 0 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 112

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 2 2 2 2 2 0 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 74

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 2 2 2 0 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 44

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 2 2 2 0 0 0 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 38

сам. р. с.
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4

обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 36

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0 0 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 36

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 24 24 24 24 24 26 22 26 22 26 22 26 22 26 22 18 0 0 0 20 18 20 18 20 0 0 18 20 18 20 18 20 18 20 18 20 18 20 18 20 16 18 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 774

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 8

обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 2 2 2 2 2 0 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 74

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2

обяз. уч. 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 0 0 0 0 2 2 2 2 2 0 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 88

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4

обяз. уч. 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 80

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 6 4 6 4 6 6 4 6 4 6 4 6 4 6 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 80

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 4 4 4 4 0 0 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 84

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 2 4 2 4 0 0 4 2 4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 52

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2

обяз. уч. 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 80

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 0 0 0 0 2 2 2 2 2 0 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 108

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Материаловедение

ОП.10

ОП.06

ОП.08

СГ.09 Коммуникативный практикум

ОП.02 Техническая механика

ОП.03

ОП.04

Октябрь Ноябрь

2
 к

у
р
с

Февраль Март Апрель

СГ.04 Физическая культура 

СГ.06

СГ.08 Кубановедение

СГ.03

ОП.01

ОП.05 Процессы формообразования и инструменты

СГ.05 Основы бережливого производства
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ОП.00 Общепрофессиональный цикл
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ВНомера календарных недель

Порядковые номера недель учебного года

Июль АвгустМай ИюньЯнварьДекабрьСентябрь

СГ.02
Иностранный язык в  профессиональной 

деятельности

СГ.01 История России 

Общий гуманитарный и социально-

экономический цикл
СГ.00

Основы финансовой грамотности

Математика в профессиональной 

деятельности

Технологическое оборудование

Метрология, стандартизация и сертификация

Технология машиностроения

Безопасность жизнедеятельности

Инженерная графика



обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 4 2 4 2 0 0 2 4 2 4 4 4 4 4 4 4 4 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 64

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 2 4 2 4 0 0 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 64

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 2 4 2 36 36 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 114

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 2 4 2 36 36 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 114

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 2 4 2 36 36 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 114

сам. р. с.
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 2 4 2 0 0 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 42

сам. р. с.
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 36 36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 72

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

36 36 36 36 36 38 34 38 34 38 34 38 34 38 36 30 0 0 0 36 36 36 34 36 36 36 32 34 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 34 36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1390

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 4 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 14

36 36 36 36 36 38 34 38 34 38 34 38 34 38 36 34 0 0 0 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1404

Приводная техника  (гидравлическая, 

пневматическая, электрическая)

ОП.11

ОП.12

ПМ.06
Выполнение работ по  профессии   оператор 

станков с программным управлением

2
 к

у
р

с

МДК. 

06.01

Системы автоматизированного 

проектирования и программирования в 

машиностроении

Профессиональные модули

П.ОО Профессиональный цикл

ПМ.00

Технологическая оснастка

УП.06

Всего час в неделю обязательной учебной нагрузки

Учебная практика

Всего час в неделю самостоятельной работы студентов

Всего часов в неделю
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36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52

обяз. уч. 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 0 0 0 0 8 8 0 0 0 4 4 4 4 4 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 4 4 4 4 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 152

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 2 2 0 0 0 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 52

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 2 2 0 0 0 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 52

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 0 0 0 0 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 48

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 12 10 12 10 12 10 12 10 12 10 0 0 0 0 12 8 0 0 0 4 2 4 2 4 2 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 4 2 4 2 4 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 172

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2

обяз. уч. 8 6 8 6 8 6 8 6 8 6 0 0 0 0 8 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 82

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 2 4 2 4 2 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 4 2 4 2 4 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 42

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 0 0 0 0 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 48

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 16 18 16 18 16 18 16 18 16 18 36 36 36 36 14 16 0 0 0 28 30 28 30 28 30 28 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 30 28 30 28 30 26 26 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1104

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 10

обяз. уч. 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 36 36 0 0 10 10 0 0 0 10 10 10 10 10 10 10 0 0 0 0 36 36 36 0 0 0 10 10 10 10 10 10 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 456

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 8

обяз. уч.
12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 0 0 0 0 10 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 140

сам. р. с.
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 10 10 10 10 10 10 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 10 10 10 10 10 10 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 136

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 36 36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 72

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 36 36 36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 108

сам. р. с.
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 6 6 6 6 6 36 36 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 6 6 6 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 156

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 6 6 6 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 6 6 6 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 84

сам. р. с.
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч.
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 36 36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 72

сам. р. с.
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 8 6 8 6 8 6 0 0 36 36 0 0 0 0 0 0 8 6 8 6 8 4 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 168

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2

Учебная практика

ПМ.03

Учебная практика

СГ.07 Основы философии

УП.01

Компьютерная графика

Технология машиностроения

ОП.09

Август

3
 к

у
р
с

К
у
р

с

Общепрофессиональный цикл

ОП.06

П.00 Профессиональный цикл

УП.02

ПП.01

ПМ.01

Оформление технологической документации 

по процессам изготовления деталей машин

МДК01.0

2

Физическая культура

Разработка технологических процессов  

изготовления деталей машин

МДК. 

02.01

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин 

МДК01.0

1

Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин с применением 

систем автоматизированного проектирования

Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве

СГ.00
Общий гуманитарный и социально-

экономический цикл

Март АпрельОктябрь Декабрь Январь ФевральСентябрь Май

Производственная практика (по профилю 

специальности)

ПМ.02

Ноябрь

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве

ОП.00

Охрана труда

СГ.02
Иностранный язык в профессиональной 

деятельности

ОП.07

В
С

Е
Г

О
 Ч

А
С

О
ВНомера календарных недель

Порядковые номера недель учебного года

Июнь Июль 

СГ.04
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обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 8 6 8 6 8 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 8 6 8 6 8 4 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 96

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 36 36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 72

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 0 0 36 36 4 6 0 0 0 6 6 6 6 6 6 6 0 0 0 0 0 0 0 36 36 36 6 6 6 6 6 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 324

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 4 6 4 6 4 6 4 6 4 6 0 0 0 0 4 6 0 0 0 6 6 6 6 6 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 6 6 6 6 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 144

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 36 36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 72

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 36 36 36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 108

сам. р. с.
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 34 32 0 0 0 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 34 32 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1428

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 12

36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 0 0 0 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1440

Системы автоматизированного 

проектирования и программирования в 

машиностроении

ПМ.06

МДК.06.0

1

УП.06 Учебная практика

Выполнение работ по  профессии   оператор 

станков с программным управлением

Всего часов в неделю

УП.05 Учебная практика

Всего час в неделю обязательной учебной нагрузки

Всего час в неделю самостоятельной работы студентов

МДК.03.0

1

Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве

Производственная практикаПП.05
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36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 4 4 4 4 4 4 0 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 68

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 2 2 2 2 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 34

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 2 2 2 2 2 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 34

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 30 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 32 32 32 32 32 2 0 26 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 34 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 974

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2

обяз. уч. 30 36 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 6 6 2 0 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 4 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 174

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 6 6 2 0 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 4 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 102

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 30 36 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 72

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 30 36 6 0 0 0 0 0 0 0 6 6 6 6 6 0 0 0 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 172

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 6 6 6 0 0 0 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 100

сам. р. с.
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2

обяз. уч. 0 0 30 36 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 72

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 30 36 6 0 0 0 30 36 16 10 10 10 10 0 0 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 314

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 10 10 10 10 10 0 0 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 170

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 30 36 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 72

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 30 36 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 72

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 30 36 36 36 6 0 10 10 10 10 10 0 0 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 314

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Контроль, наладка, подналадка и техническое 

обслуживание сборочного оборудования

Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве

ПП.03
Производственная практика (по профилю 

специальности)

УП.04 Учебная практика

МДК. 

04.01

ПМ.04

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства.

Порядковые номера недель учебного года

ПМ.02

Управляющие программы для 

автоматизированной сборки узлов или 

изделий

Производственная практика (по профилю 

специальности)

Февраль МайМарт

МДК.03.0

1

МДК. 

02.01

Иностранный язык в профессиональной 

деятельности
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Профессиональный цикл

ПМ.03
Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве

И
н

д
ек

с

ПП.02
Производственная практика (по профилю 

специальности)

Сентябрь Октябрь АвгустИюньНоябрь Июль Апрель

В
С

Е
Г

О
 Ч

А
С

О
В

Декабрь Январь

Физическая культура

Номера календарных недель

5
 к

у
р
с

ОГСЭ.00
Общий гуманитарный и социально-

экономический цикл

ОГСЭ.03

ОГСЭ.04

К
у
р

с

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве

В
и

д
ы

 у
ч

еб
н

о
й

 н
а
г
р

у
зк

и

П.00

ПП.04

ПМ.05

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве



обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 10 10 10 10 10 0 0 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 170

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 30 36 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 72

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 30 36 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 72

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

обяз. уч. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 30 36 36 36 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 144

сам. р. с. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

0

30 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 6 0 30 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 34 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1042

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2

30 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 6 0 30 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1044

Всего час в неделю обязательной учебной нагрузки

Всего час в неделю самостоятельной работы студентов

ПДП

Всего часов в неделю

Преддипломная практика

УП.05 Учебная практика

ПП.05
Производственная практика (по профилю 

специальности)

МДК. 

05.01

Планирование, организация и контроль 

деятельности подчиненного персонала
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36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52

ОД.00 1/10/4
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ОД.05 ДЗ -, ДЗ
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ОД.09 З ДЗ З,ДЗ

ОД.10 ДЗ -, ДЗ
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ДЗ ДЗ
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          5.2.2. КАЛЕНДАРНЫЙ ГРАФИК АТТЕСТАЦИЙ
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Порядковые номера недель учебного года
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Основы безопасности жизнедеятельности

Всего аттестаций в неделю

Литература

История

Обществознание 

Общие учебные дисциплины

География

Математика

Иностранный язык
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52

СГ.00
Общий гуманитарный и социально-

экономический цикл обяз. уч.
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

СГ.01 История России обяз. уч. ДЗ ДЗ

СГ.02
Иностранный язык в  профессиональной 

деятельности обяз. уч.

СГ.04 Физическая культура обяз. уч. З З 2З

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности обяз. уч. ДЗ ДЗ

СГ.06 Основы финансовой грамотности обяз. уч. ДЗ ДЗ

СГ.05 Основы бережливого производства обяз. уч. ДЗ ДЗ

СГ.08 Кубановедение обяз. уч. ДЗ ДЗ

СГ.09 Коммуникативный практикум обяз. уч. ДЗ ДЗ

ОП.00 Общепрофессиональный цикл 3 4 2

ОП.01 Инженерная графика обяз. уч. ДЗ ДЗ

ОП.02 Техническая механика обяз. уч. Э Э

ОП.03 Материаловедение обяз. уч. Э Э

ОП.04 Метрология, стандартизация и сертификация обяз. уч. Э Э

ОП.05 Процессы формообразования и инструменты обяз. уч. Э Э

ОП.06 Технология машиностроения обяз. уч.

ОП.08
Математика в профессиональной 

деятельности обяз. уч. Э Э

ОП.10 Технологическое оборудование обяз. уч. ДЗ ДЗ

ОП.11 Технологическая оснастка обяз. уч. ДЗ ДЗ

ОП.12
Приводная техника  (гидравлическая, 

пневматическая, электрическая) обяз. уч. ДЗ ДЗ

П.ОО Профессиональный цикл
обяз. уч.

ПМ.00 Профессиональные модули обяз. уч.

ПМ.06
Выполнение работ по  профессии   оператор 

станков с программным управлением
обяз. уч.

МДК. 

06.01

Системы автоматизированного 

проектирования и программирования в 

машиностроении обяз. уч.

УП.06 Учебная практика обяз. уч.

1
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СГ.00
Общий гуманитарный и социально-

экономический цикл
обяз. уч. 2 1

СГ.02
Иностранный язык в профессиональной 

деятельности обяз. уч.

СГ.04 Физическая культура обяз. уч. З З 2З
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СГ.07 Основы философии обяз. уч. ДЗ ДЗ

ОП.00 Общепрофессиональный цикл обяз. уч. 1 1 1

ОП.06 Технология машиностроения обяз. уч. Э Э

ОП.07 Охрана труда обяз. уч. ДЗ ДЗ

ОП.09 Компьютерная графика обяз. уч. ДЗ ДЗ

П.00 Профессиональный цикл обяз. уч.

ПМ.01
Разработка технологических процессов  

изготовления деталей машин
обяз. уч. 1 1 1 1

МДК01.0

1

Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин с применением 

систем автоматизированного проектирования обяз. уч.

Э Э

МДК01.0

2

Оформление технологической документации 

по процессам изготовления деталей машин обяз. уч.
Э Э

УП.01 Учебная практика обяз. уч. ДЗ ДЗ

ПП.01
Производственная практика (по профилю 

специальности) обяз. уч. ДЗ ДЗ

ПМ.02

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве

обяз. уч. 1

МДК. 

02.01

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин обяз. уч.

УП.02 Учебная практика обяз. уч. ДЗ ДЗ

ПМ.03
Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве
обяз. уч. 1

МДК.03.0

1

Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве обяз. уч.

УП.05 Учебная практика обяз. уч. ДЗ ДЗ

ПМ.06
Выполнение работ по  профессии   оператор 

станков с программным управлением обяз. уч.
1

МДК.06.0

1

Системы автоматизированного 

проектирования и программирования в 

машиностроении обяз. уч.
ДЗ ДЗ

УП.06 Учебная практика обяз. уч. ДЗ ДЗ

ПП.05 Производственная практика обяз. уч. ДЗ ДЗ
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ОГСЭ.00
Общий гуманитарный и социально-

экономический цикл
обяз. уч. 2 2

ОГСЭ.03
Иностранный язык в профессиональной 

деятельности обяз. уч. ДЗ ДЗ

ОГСЭ.04 Физическая культура обяз. уч. ДЗ ДЗ

П.00 Профессиональный цикл обяз. уч. 1 1 1 1 1 1 2 2 1

ПМ.02

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве

обяз. уч. 1 1

МДК. 

02.01

Управляющие программы для 

автоматизированной сборки узлов или 

изделий обяз. уч.
Э Э

ПП.02
Производственная практика (по профилю 

специальности) обяз. уч. ДЗ ДЗ

ПМ.03
Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве
обяз. уч. 1 1
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МДК.03.0

1

Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве обяз. уч.
Э Э

ПП.03
Производственная практика (по профилю 

специальности) обяз. уч. ДЗ ДЗ

ПМ.04

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства.

обяз. уч. 1 1 1

МДК. 

04.01

Контроль, наладка, подналадка и техническое 

обслуживание сборочного оборудования обяз. уч.
ДЗ ДЗ

УП.04 Учебная практика обяз. уч. ДЗ ДЗ

ПП.04
Производственная практика (по профилю 

специальности) обяз. уч. ДЗ ДЗ

ПМ.05

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве обяз. уч.

1 1 1 1

МДК. 

05.01

Планирование, организация и контроль 

деятельности подчиненного персонала обяз. уч. ДЗ ДЗ

УП.05 Учебная практика обяз. уч. ДЗ ДЗ

ПП.05
Производственная практика (по профилю 

специальности) обяз. уч. ДЗ ДЗ

ПДП Преддипломная практика обяз. уч. ДЗ

ГИА ГИА
0
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Всего аттестаций в неделю



32 

 

5.3. Рабочая программа воспитания 

 

5.3.1. Цели и задачи воспитания обучающихся при освоении ими 

образовательной программы: 

Цель рабочей программы воспитания – личностное развитие 

обучающихся  

и их социализация, проявляющиеся в развитии их позитивных отношений  

к общественным ценностям, приобретении опыта поведения и применения 

сформированных общих компетенций квалифицированных рабочих, 

специалистов среднего звена на практике. 

Задачи:  

 способствовать формированию у молодежи гражданской 

ответственности, патриотизма, как важнейших духовно-нравственных 

и социальных ценностей; развитие умений и готовности к активному 

участию в различных сферах в жизни общества; 

 способствовать формированию у обучающихся культуры здоровья на 

основе воспитания психически здоровой, физически развитой и 

социально адаптированной личности; 

 способствовать выявлению и развитию творческого потенциала 

обучающихся; 

 способствовать формированию экологической культуры, бережного 

отношения к окружающей среде; 

 способствовать формированию профессиональной мобильности 

обучающихся и планирования своего личностно профессионального 

роста; 

 формирование практических навыков участия в проектных командах, 

конкурсных мероприятиях, стартапах для повышения уровня 

предпринимательской компетентности; 

 развивать навыки активного и ответственного участия в общественной 

жизни колледжа, в том числе через участие в добровольческой 

деятельности. 

5.3.2. Рабочая программа воспитания представлена в приложении. 

 

5.4. Календарный план воспитательной работы 

Примерный календарный план воспитательной работы представлен в 

приложении. 
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6 ОБОСНОВАНИЕ ВАРИАТИВНОЙ ЧАСТИ ОПОП 

6.1  Распределение объема часов вариативной части между циклами 

ОПОП СПО ППССЗ 

 

Вариативная часть циклов ППССЗ по времени распределена: 

- 242 часов на увеличения объема времени дисциплин социально-

гуманитарного цикла; 

- 422 часов на увеличение объема времени общепрофессионального цикла; 

- 632 часа на увеличение объема времени профессионального цикла. 

242+422+632=1296 

Вариативная часть распределена с учетом запроса работодателей.  
 

Индекс 

Наименование циклов, 

дисциплин, 

профессиональных модулей, 

МДК, практик 

Объем 

образова

тельной 

нагрузки 

 

самост

оятель

ная 

учебна

я 

работа 

всего 

учебны

х 

заняти

й 

 

теорет

ическо

е 

обучен

ие 

лаб. и 

практ.  

занятий 

курсов

ых 

работ 

(проект

ов) 

по 

практик

е 

произво

дственн

ой и 

учебной 

СГ.00 
Социально-

гуманитарный цикл  
242 6 236 152 84 0 0 

СГ.01 История России 36 2 34 26 8   0 

СГ.02 

Иностранный язык в 

профессиональной 

деятельности 

16 0 16 0 16   0 

СГ.03 
Безопасность 

жизнедеятельности 
2 0 2 2 0   0 

СГ.04 Физическая культура 18 0 18 0 18   0 

СГ.05 
Основы бережливого 

производства 
6 4 2 0 2   0 

СГ.06 
Основы финансовой 

грамотности 
44 0 44 28 16   0 

СГ.07 Основы философии 48 0 48 40 8   0 

СГ.08 Кубановедение 36 0 36 30 6   0 

СГ.09 
Коммуникативный 

практикум 
36 0 36 26 10   0 

ОП.00 
Общепрофессиональны

й цикл 
422 10 412 224 188 0 0 

ОП.01 Инженерная графика 4 2 2 0 2   0 

ОП.02 Техническая механика 20 4 16 12 4   0 

ОП.03 Материаловедение 26 0 26 8 18   0 

ОП.04 

Метрология, 

стандартизация и 

сертификация 

26 0 26 12 14   0 

ОП.05 

Процессы 

формообразования и 

инструменты 

12 0 12 12 0   0 
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ОП.06 
Технология 

машиностроения 
36 4 32 32 0   0 

ОП.07 Охрана труда 6 0 6 4 2   0 

ОП.08 

Математика в 

профессиональной 

деятельности 

8 0 8 4 4   0 

ОП. 09 Компьютерная графика 48 0 48 8 40   0 

ОП. 10 
Технологическое 

оборудование 
108 0 108 60 48   0 

ОП. 11 
Технологическая 

оснастка 
64 0 64 32 32   0 

ОП.12 

Приводная техника  

(гидравлическая, 

пневматическая, 

электрическая) 

64 0 64 40 24   0 

П. 00 
Профессиональный 

цикл 
632 16 364 114 242 8 252 

ПМ. 

01 

Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин 

36 8 28 14 6 8 0 

МДК 

01.01 

Разработка 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

20 4 16 12 4 0 0 

МДК 

01.02 

Оформление 

технологической 

документации по 

процессам изготовления 

деталей машин 

16 4 12 2 2 8 0 

УП. 01 Учебная практика       0 0 0 0 

ПП. 01 
Производственная 

практика 
      0 0 0 0 

ПМ. 

02 

Разработка и внедрение 

управляющих 

программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

30 0 30 18 12 0 0 

МДК 

02.01 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин  

30 0 30 18 12 0 0 

УП.02 Учебная практика       0 0 0 0 
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ПП. 02 
Производственная 

практика 
      0 0 0 0 

ПМ. 

03 

Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

60 4 56 34 22 0 0 

МДК.0

3.01 

Разработка и реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

60 4 56 34 22 0 0 

УП.03 Учебная практика       0 0 0 0 

ПП. 03 
Производственная 

практика 
      0 0 0 0 

ПМ. 

04 

Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства. 

50 0 50 30 20 0 0 

МДК 

04.01 

Контроль, наладка, 

подналадка и 

техническое 

обслуживание 

сборочного 

оборудования 

50 0 50 30 20 0 0 

УП. 04 Учебная практика 0 0   0 0 0 0 

ПП. 04 
Производственная 

практика 
0 0   0 0 0 0 

ПМ. 

05 

Организация работ по 

реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве  

18 4 14 8 6 0 0 

МДК 

05.01 

Планирование, 

организация и контроль 

деятельности 

подчиненного персонала 

18 4 14 8 6 0 0 

УП. 05 Учебная практика       0 0 0 0 

ПП. 05 
Производственная 

практика 
      0 0 0 0 

ПМ.06 

Выполнение работ 

 по  профессии   

оператор станков с 

программным 

управлением 

438 0 186 10 176 0 252 
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МДК.0

6.01 

Выполнение работ 

 по  профессии оператор 

станков с программным 

управлением 

186 0 186 10 176 0 0 

УП. 06 Учебная практика 144 0 0 0 0 0 144 

ПП. 06 
Производственная 

 практика  
108 0 0 0 0 0 108 

Итого:   1296 32 1012 490 514 8 252 

 

 

 

Индекс 

Наименование циклов, 

дисциплин, 

профессиональных модулей, 

МДК, практик 

Объем 

образова

тельной 

нагрузки 

 

самост

оятель

ная 

учебна

я 

работа 

всего 

учебны

х 

заняти

й 

 

теорет

ическо

е 

обучен

ие 

лаб. и 

практ.  

занятий 

курсов

ых 

работ 

(проект

ов) 

по 

практик

е 

произво

дственн

ой и 

учебной 

СГ.00 
Социально-

гуманитарный цикл  

728 

(486+ 

242) 

6 

(0+6) 

722 

(486+ 

236) 

362 

(210+

152) 

360 

(276+

84) 

0 0 

СГ.01 

История России 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации учебной 

дисциплины, на 

самостоятельную работу 

90 

(54+36) 

2 

(0+2) 

88 

(54+ 

34) 

68 

(42+ 

26) 

20 

(12+8) 
  0 

СГ.02 

Иностранный язык в 

профессиональной 

деятельности  

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации учебной 

дисциплины 

160 

(144+ 

16) 

0 

160 

(144+ 

16) 

72 

(72+0) 

88 

(72+ 

16) 

  0 

СГ.03 

Безопасность 

жизнедеятельности 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации учебной 

дисциплины 

74 

(72+2) 
0 

74 

(72+2) 

56 

(54+2) 

18 

(18+0) 
  0 

СГ.04 

Физическая культура 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации учебной 

198 

(180+18) 
0 

198 

(180+18) 

22 

(22+0) 

176 

(158+

18) 

  0 



37 

 

дисциплины 

СГ.05 

Основы бережливого 

производства 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации учебной 

дисциплины, на 

самостоятельную работу 

42 

(36+6) 

4 

(0+4) 

38 

(36+2) 

20 

(20+0) 

18 

(16+2) 
  0 

СГ.06 

Основы финансовой 

грамотности 

В результате изучения 

вариативной части 

обучающийся должен  

уметь: 

 анализировать 

состояние финансовых 

рынков, используя 

различные источники 

информации; 

 применять 

теоретические знания по 

финансовой грамотности 

для практической 

деятельности и повсед-

невной жизни; 

 сопоставлять свои 

потребности и 

возможности, 

оптимально распре-

делять свои 

материальные и трудо-

вые ресурсы, составлять 

семейный бюджет и 

личный финансовый 

план; 

 грамотно применять 

полученные знания для 

оценки собственных 

экономических действий 

в качестве потребителя, 

налогоплательщика, 

страхователя, члена 

семьи и гражданина; 

 анализировать и 

извлекать информацию, 

касающуюся личных 

финансов, из источников 

различного типа и 

источников, созданных в 

44 

(0+44) 
0 

44 

(0+44) 

28 

(0+28) 

16 

(0+16) 
  0 
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различных знаковых 

системах (текст, таблица, 

график, диаграмма, 

аудиовизуальный ряд и 

др.); 

 оценивать влияние 

инфляции на доходность 

финансовых активов; 

 использовать 

приобретенные знания 

для выполнения 

практических заданий, 

основанных на 

ситуациях, связанных с 

покупкой и продажей 

валюты; 

 определять влияние 

факторов, воз-

действующих на 

валютный курс; 

 применять 

полученные теорети-

ческие и практические 

знания для определения 

экономически рацио-

нального поведения; 

 применять 

полученные знания о 

хранении, обмене и 

переводе денег; 

использовать банковские 

карты, электронные 

деньги; пользоваться 

банкоматом, мобильным 

банкингом, онлайн-

банкингом; 

 применять 

полученные знания о 

страховании в 

повседневной жизни; 

выбор страховой 

компании, сравнивать и 

выбирать наиболее 

выгодные условия 

личного страхования, 

страхования имущества 

и ответственности; 

 применять знания о 

депозите, управления 

рисками при депозите; о 

кредите, сравнение 
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кредитных предложений, 

учет кредита в личном 

финансовом плане, 

уменьшении стоимости 

кредита; 

 определять 

назначение видов 

налогов, характеризовать 

права и обязанности 

налогоплательщиков, 

рассчитывать НДФЛ, 

применять налоговые 

вычеты, заполнять нало-

говую декларацию; 

 оценивать и 

принимать ответствен-

ность за рациональные 

решения и их возможные 

последствия для себя, 

своего окружения и 

общества в целом;  

знать: 

 экономические 

явления и процессы 

общественной жизни; 

 структуру семейного 

бюджета и экономику 

семьи; 

 депозит и кредит. 

Накопления и инфляция, 

роль депозита в личном 

финансовом плане, 

понятия о кредите, его 

виды, основные ха-

рактеристики кредита, 

роль кредита в личном 

финансовом плане; 

 расчетно-кассовые 

операции. Хранение, 

обмен и перевод денег, 

различные виды 

платежных средств, 

формы дистанционного 

банковского 

обслуживания; 

 пенсионное 

обеспечение: государ-

ственная пенсионная 

система, формирование 

личных пенсионных на-

коплений; 
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 виды ценных бумаг; 

 сферы применения 

различных форм денег; 

 основные элементы 

банковской системы; 

 виды платежных 

средств; 

 страхование и его 

виды; 

 налоги (понятие, 

виды налогов, налоговые 

вычеты, налоговая декла-

рация); 

 правовые нормы для 

защиты прав 

потребителей 

финансовых услуг; 

 признаки 

мошенничества на 

финансовом рынке в 

отношении физических 

лиц 

СГ.07 

Основы философии 

В результате изучения 

вариативной части 

обучающийся должен  

уметь: 

- ориентироваться в 

наиболее общих 

философских проблемах 

бытия, познания, цен-

ностях, свободы и 

смысла жизни, как 

основе формирования 

культуры гражданина и 

будущего специалиста 

знать: 

- основные категории и понятия 

философии; 

- роль философии в жизни 

человека и 

 общества; 

- основы философского учения о 

бытии; 

- сущность процесса познания; 

- основы научной, философской и  

религиозной картин мира; 

- условия формирования 

личности, свобода 

 и ответственность за сохранение 

жизни,  

48 

(0+48) 
0 

48 

(0+48) 

40 

(0+40) 

8 

(0+8) 
  0 
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культуры, окружающей среды; 

- социальные и этические 

проблемы, связанные с 

развитием и 

использованием 

достижений науки, 

техники и технологий 

СГ.08 

Кубановедение 

В результате изучения 

вариативной части 

обучающийся должен  

уметь: 

 ориентироваться в 

системе источников 

информации разного 

типа по вопросам 

прошлого, настоящего и 

перспективах 

жизнедеятельности 

Кубани; 

 добывать 

информацию о крае в 

различных источниках, 

анализировать и 

обобщать ее; 

 представлять 

полученную 

информацию в 

различных видах; 

 характеризовать 

основные социальные 

объекты, выделяя их 

существенные признаки, 

закономерности развития 

и региональную 

специфику; 

 освоение навыков 

самостоятельного 

исследования своего 

края, изучение его 

особенностей в 

сопоставлении с другими 

регионами; 

осуществлять проектную 

деятельность по 

вопросам Кубановедения 

знать: 

 основные факты, 

процессы и явления, 

характеризующие 

историю Кубани в ее 

36 

(0+36) 
0 

36 

(0+36) 

30 

(0+30) 

6 

(0+6) 
  0 
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целостности с 

отечественной и 

всемирной историей; 

 об основных 

исторических событиях , 

памятных местах, 

персоналиях; 

 о природных, 

климатических условиях 

Краснодарского края; 

 об основных видах 

народного прикладного 

искусства, устном 

народном творчестве,     

о литературе Кубани; 

 основные способы 

поиска  (в справочных 

источниках и открытом 

учебном 

информационном 

пространстве сети 

Интернет), сбора, 

обработки, анализа, 

организации, передачи и 

интерпретации 

информации в 

соответствии с 

коммуникативными, 

познавательными, 

исследовательскими 

задачами, в том числе 

умение вводить текст с 

помощью клавиатуры, 

фиксировать в цифровой 

форме измеряемые 

величины и 

анализировать 

изображения, звуки, 

готовить свое 

выступление и выступать 

с аудио-, видео-, фото- и 

графическим 

сопровождением; 

 актуальную для 

нашего края 

терминологию в области 

истории, 

обществознания, 

литературы и искусства; 

 современные версии и 

трактовки важнейших 
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проблем региона и пути 

их решения; 

 обоснованность 

современных 

общественных и 

культурных процессов 

предшествующими 

событиями и явлениями, 

а также их 

современными 

факторами; 

 роль Кубани в 

российском и мировом 

сообществе; 

 историю и культуру 

народов, населяющих 

Краснодарский край; 

выдающихся деятелей 

искусства и литературы, 

политических деятелей 

оставивших 

значительный след в 

жизни Кубани. 

СГ.09 

Коммуникативный 

практикум 

В результате изучения 

вариативной части цикла 

обучающийся должен по 

дисциплине: 

уметь: 

 толерантно 

воспринимать и 

правильно оценивать 

людей, включая их 

индивидуальные 

характерологические 

особенности, цели, 

мотивы, намерения, 

состояния; 

 выбирать такие стиль, 

средства, приемы 

общения, которые бы с 

минимальными 

затратами приводили к 

намеченной цели 

общения; 

 находить пути 

преодоления 

конфликтных ситуаций, 

встречающихся как в 

пределах учебной жизни, 

36 

(0+36) 
0 

36 

(0+36) 

26 

(0+26) 

10 

(0+10) 
  0 
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так и вне ее; 

 ориентироваться в 

новых аспектах учебы и 

жизнедеятельности в 

условиях 

профессиональной 

организации, правильно 

оценивать сложившуюся 

ситуацию, действовать с 

ее учетом; 

 эффективно 

взаимодействовать в 

команде; 

 взаимодействовать со 

структурными 

подразделениями 

образовательной 

организации, с которыми 

обучающиеся входят в 

контакт; 

 ставить задачи 

профессионального и 

личностного развития 

знать: 

 теоретические основы, 

структуру и содержание 

процесса деловой 

коммуникации; 

 методы и способы 

эффективного общения, 

проявляющиеся в выборе 

средств убеждения и 

оказании влияния на 

партнеров по общению; 

 приемы 

психологической защиты 

личности от негативных, 

травмирующих 

переживаний, способы 

адаптации; 

 способы 

предупреждения 

конфликтов и выхода из 

конфликтных ситуаций; 

- правила активного 

стиля общения и 

успешной 

самопрезентации в 

деловой коммуникации 

ОП.00 
Общепрофессиональны

й цикл 

1046 

(624+ 

10 

(0+10) 

946 

(534+

526 

(302+

420 

(232+
0 0 
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422) 412) 224) 188) 

ОП.01 

Инженерная графика 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации учебной 

дисциплины, на 

самостоятельную работу 

76 

(72+4) 

2 

(0+2) 

74 

(72+2) 

40 

(40+0) 

8 

(6+2) 
  0 

ОП.02 

Техническая механика 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации учебной 

дисциплины, на 

самостоятельную работу 

110 

(90+20) 

4 

(0+4) 

88 

(72+ 

16) 

48 

(36+ 

12) 

40 

(36+4) 
  0 

ОП.03 

Материаловедение 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации учебной 

дисциплины 

92 

(66+26) 
0 

80 

(54+ 

26) 

54 

(46+8) 

26 

(8+18) 
  0 

ОП.04 

Метрология, 

стандартизация и 

сертификация 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации учебной 

дисциплины 

92 

(66+26) 
0 

80 

(54+ 

26) 

50 

(38+ 

12) 

30 

(16+ 

14) 

  0 

ОП.05 

Процессы 

формообразования и 

инструменты 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации учебной 

дисциплины 

102 

(90+12) 
0 

84 

(72+ 

12) 

44 

(32+ 

12) 

40 

(40+0) 
  0 

ОП.06 

Технология 

машиностроения 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации учебной 

дисциплины, на 

самостоятельную работу 

156 

(120+ 

36) 

4 

(0+4) 

134 

(102+

32) 

80 

(48+ 

32) 

54 

(54+0) 
  0 
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ОП.07 

Охрана труда 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации учебной 

дисциплины 

42 

(36+6) 
0 

42 

(36+6) 

30 

(26+4) 

12 

(10+2) 
  0 

ОП.08 

Математика в 

профессиональной 

деятельности 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации учебной 

дисциплины 

92 

(84+8) 
0 

80 

(72+8) 

40 

(36+4) 

40 

(36+4) 
  0 

ОП. 09 

Компьютерная графика 

В результате изучения 

вариативной части 

обучающийся должен  

уметь: 

 создавать, выполнять, 

редактировать и 

оформлять чертежи 

технологического 

оборудования на 

персональном 

компьютере с 

использованием 

прикладных программ; 

 создавать трехмерные 

модели отдельных 

деталей и сборочных 

единиц, содержащих как 

оригинальные, так и 

стандартизованные 

конструктивные 

элементы 

 оформлять 

технологическую и 

конструкторскую 

документацию в 

соответствии с 

действующей 

нормативно-технической 

документацией 

знать: 

 правила работы на 

персональном 

компьютере при 

создании чертежей с 

48 

(0+48) 
0 

48 

(0+48) 

8 

(0+8) 

40 

(0+40) 
  0 
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учетом прикладных 

программ 

 применение приемов 

работы для создания 

чертежей в программе 

КОМПАС 

 правила выполнения 

чертежей в формате 2D и 

3D 

 требования стандартов 

Единой системы 

конструкторской 

документации (ЕСКД) и 

Единой системы 

технической 

документации (ЕСТД) к 

оформлению и 

составлению чертежей и 

схем. 

ОП. 10 

Технологическое 

оборудование 

В результате изучения 

вариативной части 

обучающийся должен  

уметь: 

- читать кинематические 

схемы; 

- осуществлять 

рациональный выбор 

технологического 

оборудования для 

выполнения 

технологического 

процесса  

знать: 

- классификацию и 

обозначения 

металлорежущих 

станков; 

- назначение, область 

применения, устройство, 

принципы работы, 

наладку и 

технологические 

возможности 

металлорежущих 

станков, в т. ч. с 

программным 

управлением (ЧПУ); 

- назначение, область 

применения, устройство, 

технологические 

108 

(0+108) 
0 

108 

(0+108) 

60 

(0+60) 

48 

(0+48) 
  0 
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возможности 

робототехнических 

комплексов (РТК), 

гибких 

производственных 

систем (ГПС) 

ОП. 11 

Технологическая 

оснастка 

В результате изучения 

вариативной части 

обучающийся должен  

уметь: 

- осуществлять 

рациональный выбор 

станочных 

приспособлений для 

обеспечения 

требуемой точности 

обработки; 

- составлять 

технические задания 

на проектирование 

технологической 

оснастки. 

знать: 
назначение, устройство и 

область применения 

станочных 

приспособлений; 

- схемы и погрешность 

базирования заготовок в 

приспособлениях; 

- приспособления для 

станков с ЧПУ и 

обрабатывающих 

центров 

64 

(0+64) 
0 

64 

(0+64) 

32 

(0+32) 

32 

(0+32) 
  0 

ОП.12 

Приводная техника  

(гидравлическая, 

пневматическая, 

электрическая) 

В результате изучения 

вариативной части 

обучающийся должен  

уметь: 

 соблюдать требования 

охраны труда, пожарной 

и экологической 

безопасности при 

выполнении работ в 

соответствии с заданием; 

 соблюдать правила 

эксплуатации 

64 

(0+64) 
0 

64 

(0+64) 

40 

(0+40) 

24 

(0+24) 
  0 
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оборудования и оснастки 

при выполнении работ в 

соответствии с заданием; 

 использовать 

инструмент и 

оборудование в режимах, 

 установленных 

производителем или 

технологическим 

процессом; 

 применять 

соответствующее 

оборудование: тестеры, 

манипуляторы, 

проверочные и 

контрольные стенды, 

заправочные станции, 

установки; 

 читать и составлять 

простые 

принципиальные схемы   

гидро, пневмо и 

электросистем ; 

 производить расчеты 

основных параметров 

гидро- и 

пневмоприводов; 

знать: 

 кинематические, 

гидравлические, 

электрические и 

пневматические схемы в 

объеме, необходимом 

для выполнения задания; 

 назначение 

инструмента и 

оборудования, 

необходимого для 

выполнения задания; 

 устройство и принципы 

работы гидро- и 

пневмоагрегатов и 

систем в объеме, 

необходимом для 

выполнения задания; 

 назначение 

технологических 

жидкостей и способы их 

применения; 

 способы регулировки 

гидро- и 
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пневмоагрегатов в 

объеме, необходимом 

для выполнения задания; 

 физические основы 

функционирования 

гидравлических, 

пневматических и 

электрических систем; 

 устройство и принцип 

действия 

гидравлических, 

пневматических, 

электрических аппаратов 

и устройств 

П. 00 
Профессиональный 

цикл 

2474 

(1842+ 

632) 

16 

(0+16) 

1180 

(816+

364) 

488 

(374+

114) 

584 

(342+

242) 

108 

(100+8) 

1152 

(900+ 

252) 

ПМ. 01 

Разработка 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации 

профессионального 

модуля, на 

самостоятельную работу 

506 

(470+ 

36) 

8 

(0+8) 

276 

(248+

28) 

122 

(108+

14) 

106 

(100+

6) 

48 

(40+8) 

180 

(180+0) 

ПМ. 02 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации 

профессионального 

модуля 

354 

(324+ 

30) 

0 

186 

(156+

30) 

96 

(78+ 

18) 

90 

(78+12) 
0 

144 

(144+0) 

ПМ. 03 

Разработка и реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации 

368 

(308+ 

60) 

4 

(0+4) 

196 

(140+

56) 

90 

(56+ 

34) 

76 

(54+ 

22) 

30 

(30+0) 

144 

(144+0) 
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профессионального 

модуля, на 

самостоятельную работу 

 

ПМ. 04 

Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства. 

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации 

профессионального 

модуля 

326 

(276+50) 
0 

170 

(120+

50) 

100 

(70+ 

30) 

70 

(50+ 

20) 

0 
144 

(144+0) 

ПМ. 05 

Организация работ по 

реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве  

Вариативная часть 

направлена на 

увеличение времени, 

необходимого для 

реализации 

профессионального 

модуля, на 

самостоятельную работу 

326 

(308+18) 

4 

(0+4) 

166 

(152+

14) 

70 

(62+8) 

66 

(60+6) 

30 

(30+0) 

144 

(144+0) 

ПМ.06 

Выполнение работ 

 по  профессии   оператор 

станков с программным 

управлением 

Вариативная часть 

направлена на 

реализацию 

профессионального 

модуля 

Практический опыт: 

Анализ технологической 

и конструкторской 

документации на 

изготовление простой 

детали типа тела 

вращения на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ 

Проверка 

технологической 

оснастки для 

450 

(12+438) 
0 

186 

(0+186) 

10 

(0+10) 

176 

(0+176) 
0 

252 

(0+252) 
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изготовления простой 

детали типа тела 

вращения на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ 

Установка заготовки 

простой детали типа тела 

вращения в 

приспособление 

токарного 

универсального станка с 

ЧПУ  

Запуск токарного 

универсального станка с 

ЧПУ для изготовления 

простой детали типа тела 

вращения 

Запуск управляющей 

программы для 

обработки заготовки 

простой детали типа тела 

вращения 

Контроль состояния 

режущих инструментов и 

(или) режущих пластин 

для изготовления 

простой детали типа тела 

вращения на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ 

Контроль процесса 

изготовления простой 

детали типа тела 

вращения на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ 

Визуальное определение 

дефектов обработанных 

поверхностей простой 

детали типа тела 

вращения, изготовленной 

на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ 

Контроль линейных 

размеров простой детали 

типа тела вращения, 

изготовленной на 

токарном универсальном 

станке с ЧПУ, по 12–14-

му квалитету 

Контроль точности 
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формы и взаимного 

расположения 

поверхностей простой 

детали типа тела 

вращения, изготовленной 

на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ, с точностью до 14-

й степени точности 

Контроль шероховатости 

поверхностей простой 

детали типа тела 

вращения, изготовленной 

на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ, по параметру Ra 

6,3...12,5 

Анализ технологической 

и конструкторской 

документации на 

изготовление простых 

деталей не типа тел 

вращения на 

универсальном 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ 

Проверка 

технологической 

оснастки для 

изготовления простой 

детали не типа тела 

вращения на 

универсальном 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ 

Установка заготовки 

простой детали не типа 

тела вращения в 

универсальных 

приспособлениях 

универсального 

сверлильного, 

фрезерного или 

расточного станка с ЧПУ 

Запуск универсального 

сверлильного, 

фрезерного или 

расточного станка с ЧПУ 

для изготовления 

простой детали не типа 
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тела вращения 

Запуск управляющей 

программы для 

обработки заготовки 

простой детали не типа 

тела вращения на 

универсальном 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ 

Контроль состояния 

режущих инструментов и 

(или) режущих пластин 

для изготовления 

простой детали не типа 

тела вращения на 

универсальном 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ 

Контроль процесса 

изготовления простой 

детали не типа тела 

вращения на 

универсальном 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ 

уметь: 

Применять 

технологическую и 

конструкторскую 

документацию на 

изготовление простой 

детали типа тела 

вращения на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ 

Устанавливать заготовку 

простой детали типа тела 

вращения в 

приспособление 

токарного 

универсального станка с 

ЧПУ  

Контролировать 

базирование и 

закрепление заготовки 

простой детали типа тела 

вращения в 

универсальном 

приспособлении на 
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токарном универсальном 

станке с ЧПУ 

Проверять надежность 

закрепления заготовки 

простой детали типа тела 

вращения в 

приспособлении и 

прилегание заготовки к 

установочным 

поверхностям 

приспособления 

Запускать токарный 

универсальный станок с 

ЧПУ  

Читать управляющую 

программу для 

обработки заготовки 

простой детали типа тела 

вращения на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ 

Запускать управляющую 

программу для 

обработки заготовки 

простой детали типа тела 

вращения на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ 

Выполнять процесс 

обработки заготовки 

простой детали типа тела 

вращения на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ 

Контролировать 

визуально процесс 

обработки заготовки 

простой детали типа тела 

вращения на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ 

Контролировать 

состояние режущих 

инструментов и (или) 

режущих пластин для 

изготовления простой 

детали типа тела 

вращения на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ 

Проверять наличие 

смазочно-охлаждающей 
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жидкости в баке 

токарного 

универсального станка с 

ЧПУ 

Выявлять визуально 

дефекты обработанных 

поверхностей простой 

детали типа тела 

вращения, изготовленной 

на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ 

Применять 

универсальные 

контрольно-

измерительные приборы 

и инструменты для 

измерения и контроля 

линейных размеров 

простой детали типа тела 

вращения, изготовленной 

на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ, с точностью до 12–

14-го квалитета 

Применять 

универсальные 

контрольно-

измерительные приборы 

и инструменты для 

измерения и контроля 

точности формы и 

взаимного расположения 

обработанных 

поверхностей простой 

детали типа тела 

вращения, изготовленной 

на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ, с точностью до 14-

й степени точности 

Контролировать 

шероховатость 

поверхностей простой 

детали типа тела 

вращения, изготовленной 

на токарном 

универсальном станке с 

ЧПУ, визуально-

тактильными методами 

Проверять соответствие 

измеренных параметров 
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простой детали типа тела 

вращения, изготовленной 

на универсальном 

токарном станке с ЧПУ, 

чертежу 

Применять 

технологическую и 

конструкторскую 

документацию на 

изготовление простой 

детали не типа тела 

вращения на 

универсальном 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ  

Устанавливать заготовку 

для изготовления 

простой детали не типа 

тела вращения в 

приспособление на столе 

универсального 

сверлильного, 

фрезерного или 

расточного станка с ЧПУ 

Контролировать 

базирование и 

закрепление заготовки 

простой детали не типа 

тела вращения в 

универсальном 

приспособлении на 

универсальном 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ 

Проверять надежность 

закрепления заготовки 

простых деталей не типа 

тел вращения в 

универсальных 

приспособлениях и 

прилегание заготовки к 

установочным 

поверхностям 

приспособления 

универсального 

сверлильного, 

фрезерного или 

расточного станка с ЧПУ 

Запускать 

универсальный 
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сверлильный, фрезерный 

или расточной станок с 

ЧПУ 

Читать управляющую 

программу для 

обработки заготовки 

простой детали не типа 

тела вращения на 

универсальном 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ 

Запускать управляющую 

программу для 

обработки заготовки 

простой детали не типа 

тела вращения на 

универсальном 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ 

Выполнять процесс 

обработки заготовки 

простой детали на 

универсальном 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ 

Контролировать 

визуально процесс 

обработки заготовки 

простой детали не типа 

тела вращения на 

универсальном 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ 

Контролировать 

состояние режущих 

инструментов и (или) 

режущих пластин для 

изготовления простой 

детали не типа тела 

вращения на 

универсальном 

сверлильном, фрезерном 

или расточном станке с 

ЧПУ 

Проверять наличие 

смазочно-охлаждающей 

жидкости в баке 

универсального 
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сверлильного, 

фрезерного или 

расточного станка с ЧПУ 

знать: 

Правила чтения 

технологической и 

конструкторской 

документации  

Условное обозначение 

технологических баз, 

используемое в 

технологической 

документации 

Устройство, основные 

узлы, принципы работы 

и правила эксплуатации 

универсальных 

приспособлений, 

используемых для 

установки заготовок и 

изготовления простых 

деталей типа тел 

вращения на токарных 

универсальных станках с 

ЧПУ 

Способы контроля 

надежности крепления 

заготовок в 

приспособлениях и 

прилегания заготовок к 

установочным 

поверхностям 

Основные механизмы и 

узлы токарных 

универсальных станков с 

ЧПУ и принципы их 

работы 

Назначение органов 

управления токарных 

универсальных станков с 

ЧПУ 

Интерфейс устройства 

ЧПУ токарных 

универсальных станков с 

ЧПУ 

Назначение и правила 

применения режущих 

инструментов на 

токарных станках с ЧПУ 

Правила технической 

эксплуатации и ухода за 

универсальными 
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токарными станками с 

ЧПУ 

G-коды 

Основные команды 

управления токарным 

универсальным станком 

с ЧПУ 

Правила технической 

эксплуатации токарных 

универсальных станков с 

ЧПУ и ухода за ними 

Классификация, 

маркировка и физико-

механические свойства 

конструкционных и 

инструментальных 

материалов 

Требования охраны 

труда при работе со 

смазочно-

охлаждающими 

жидкостями 

Требования охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической и 

электробезопасности 

Правила чтения 

технологической и 

конструкторской 

документации 

Обозначения на рабочих 

чертежах деталей 

допусков и посадок 

типовых соединений, 

допусков форм и 

взаимного расположения 

поверхностей, 

параметров 

шероховатости 

поверхностей 

Система допусков и 

посадок, степеней 

точности; квалитеты и 

параметры 

шероховатости 

Виды дефектов 

поверхностей и способы 

их предупреждения и 

устранения 

Виды, конструкции, 

назначение, возможности 
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и правила использования 

контрольно-

измерительных 

инструментов для 

измерения и контроля 

шероховатости по 

параметру Ra 6,3...12,5 

Виды, конструкции, 

назначение, возможности 

и правила использования 

контрольно-

измерительных 

инструментов для 

измерения и контроля 

линейных размеров по 

12–14-му квалитету 

Виды, конструкции, 

назначение, возможности 

и правила использования 

контрольно-

измерительных 

инструментов для 

измерения и контроля 

точности формы и 

взаимного расположения 

с точностью до 14-й 

степени точности 

Машиностроительное 

черчение в объеме, 

необходимом для 

выполнения работы 

Требования охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической и 

электробезопасности 

Правила чтения 

технологической и 

конструкторской 

документации 

Условное обозначение 

технологических баз, 

используемое в 

технологической 

документации 

Устройство, основные 

узлы, принципы работы 

и правила эксплуатации 

универсальных 

приспособлений, 

используемых для 

установки и 
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изготовления простых 

деталей на 

универсальных 

сверлильных, фрезерных, 

расточных станках с 

ЧПУ 

Способы контроля 

надежности крепления 

заготовок в 

приспособлениях и 

прилегания заготовок к 

установочным 

поверхностям 

Основные механизмы и 

узлы универсальных 

сверлильных, фрезерных, 

расточных станков с 

ЧПУ и принципы их 

работы  

Назначение органов 

управления 

универсальных 

сверлильных, фрезерных, 

расточных станков с 

ЧПУ 

Интерфейс устройства 

ЧПУ универсальных 

сверлильных, фрезерных, 

расточных станков  

Назначение и правила 

применения режущих 

инструментов на 

сверлильных, фрезерных, 

расточных станках с 

ЧПУ 

Правила ухода за 

универсальными 

сверлильными, 

фрезерными, 

расточными станками с 

ЧПУ, их технической 

эксплуатации 

G-коды 

Основные команды 

управления 

универсальными 

сверлильными, 

фрезерными, 

расточными станками с 

ЧПУ 

Классификация, 

маркировка и физико-
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механические свойства 

конструкционных и 

инструментальных 

материалов 

Требования охраны 

труда при работе со 

смазочно-

охлаждающими 

жидкостями  

Требования охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической и 

электробезопасности 

Итого:   

5940 

(4644+ 

1296) 

32 

(0+32) 

4252 

(3240+

1012) 

 2100 

(1610 

+490) 

 2044 

(1530

+514) 

108 

(100+8) 

1152 

(900+ 

252) 
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7. ПЕРЕЧЕНЬ КАБИНЕТОВ, ЛАБОРАТОРИЙ, МАСТЕРСКИХ И ДР. ДЛЯ 

ПОДГОТОВКИ ПО СПЕЦИАЛЬНОСТИ СПО  

 

№ Наименование 

 Кабинеты: 

1 Гуманитарных и социально – экономических дисциплин, правового обеспечения 

профессиональной деятельности 

2 Истории 

3 Иностранного языка 

4 Математики 

5 Инженерной графики 

6 Компьютерной графики  

7 Технической механики 

8 Материаловедения 

9 Управления качеством, метрологии, стандартизации и подтверждения 

соответствия 

10 Процессы формообразования и инструменты 

11 Технологии машиностроения, технологии обработки материалов 

12 Химии. Экологии 

13 Безопасности жизнедеятельности и охраны труда 

14 Кубановедения 

15 Русского языка и культуры речи 

 Лаборатории: 

1 Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ 

2 Аддитивных и информационных технологий в профессиональной деятельности 

3 Управления качеством, метрологии, стандартизации и подтверждения 

соответствия 

4 Процессы формообразования и инструменты 

5 Технологического оборудования и оснастки. Автоматизированного 

проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ 

6 Физики 

 Мастерские: 

1 Слесарная 

2 Механообрабатывающий участок 

3 Мастерская по компетенции Токарные работы на станках с ЧПУ 

4 Мастерская по компетенции Инженерный дизайн CAD 

 
Залы: 

1 Библиотека, читальный зал с выходом в Интернет 

2 Актовый зал 

 Спортивный комплекс: 

1 Спортивный зал 

2 Спортивная площадка с элементами полосы препятствий 
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8   ПЕРЕЧЕНЬ ПРОГРАММ УЧЕБНЫХ ДИСЦИПЛИН, ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ 

МОДУЛЕЙ, ПРАКТИК И Т.Д. 

 

Индекс 

дисциплины, 

профессиональн

ого модуля, 

практики  

Наименование циклов, разделов и программ 

Номер 

приложения, 

содержащего 

программу в 

ППССЗ 

1 2 3 

ОД.00 1. Общеобразовательный  цикл 1 

ОД.01 Русский язык  1.1 

ОД.02 Литература 1.2 

ОД.03 История 1.3 

ОД.04 Обществознание 1.4 

ОД.05 География 1.5 

ОД.06 Иностранный язык 1.6 

ОДу.07 Математика 1.7 

ОД.08 Информатика  1.8 

ОД.09 Физическая культура 1.9 

ОД10 Основы безопасности жизнедеятельности 1.10 

ОДу.11 Физика 1.11 

ОД.12 Химия 1.12 

ОД.13 Биология 1.13 

ОД.14 Индивидуальный проект 1.14 

СГ.00 2. Социально-гуманитарный цикл 2 

СГ.01 История России 2.1 

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной 

деятельности 

2.2 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 2.3 

СГ.04 Физическая культура 2.4 

СГ.05 Основы бережливого производства 2.5 

СГ.06 Основы финансовой грамотности 2.6 

СГ.07 Основы философии 2.7 

СГ.08 Кубановедение 2.8 

СГ.09 Коммуникативный практикум 2.9 

ОП. 00 3. Общепрофессиональный цикл 4 

ОП.01 Инженерная графика 3.1 

ОП.02 Техническая механика 3.2 

ОП.03 Материаловедение 3.3 

ОП.04 Метрология, стандартизация и сертификация 3.4 

ОП.05 Процессы формообразования и инструменты 3.5 

ОП.06 Технология машиностроения 3.6 

ОП.07 Охрана труда 3.7 

ОП.08 Математика в профессиональной деятельности 3.8 

ОП. 09 Компьютерная графика 3.9 

ОП. 10 Технологическое оборудование 3.10 

ОП. 11 Технологическая оснастка 3.11 

ОП.12 Приводная техника  (гидравлическая, 

пневматическая, электрическая) 

3.12 

П.00 4.  Профессиональный цикл 4 
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ПМ. 01 Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин 

4.1 

ПМ. 02 Разработка и внедрение управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

4.2 

ПМ. 03 Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве 

4.3 

ПМ. 04 Организация контроля, наладки и технического 

обслуживания оборудования машиностроительного 

производства. 

4.4 

ПМ. 05 Организация работ по реализации технологических 

процессов в машиностроительном производстве  

4.5 

ПМ.06 Выполнение работ по  профессии   оператор 

станков с программным управлением 

4.6 

УП. 00 Учебная практика 5 

ПП. 00 Производственная практика  6 

 

 

Программы, перечисленные в перечне, размещены в приложениях.  
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9  КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ОПОП СПО ППССЗ 

 

9.1  Контроль и оценка освоения основных видов профессиональной 

деятельности, профессиональных и общих компетенций: 

Для всех учебных дисциплин и профессиональных модулей, 

в т. ч. введенных за счет вариативной части ППССЗ, предусмотрена 

промежуточная аттестация по результатам их освоения. 

Формы  промежуточной аттестации:  

 формами промежуточной аттестации, представляющей завершающий 

этап контроля по дисциплине и междисциплинарному курсу (в том числе по 

предметам общеобразовательного цикла), являются экзамен - Э, зачет - З (в 

том числе зачет с оценкой (дифференцированный - ДЗ) и комплексный зачет 

по нескольким предметам/дисциплинам); 

 по профессиональным модулям – Эм  (экзамен по модулю), по модулю 

ПМ.06 Выполнение работ по профессии   оператор станков с программным 

управлением предусмотрен квалификационный экзамен (Кэ). 

На промежуточную аттестацию отведено 8  недель.  

При выборе форм и  количества видов промежуточной аттестации 

руководствовались значимостью дисциплины, составного элемента 

профессионального модуля и завершенностью их изучения. 

 

9.2  Организация государственной итоговой  аттестации выпускников: 

Государственная итоговая аттестация проводится в форме 

демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта. 

Требования к дипломным проектам, методика их оценивания, а также уровни 

демонстрационного экзамена, конкретные комплекты оценочной 

документации, выбранные колледжем, исходя из содержания реализуемой 

образовательной программы, включаются в программу ГИА. Программа 

ГИА утверждается после обсуждения на заседании педагогического совета с 

участием председателей ГЭК, после чего доводится до сведения 

выпускников не позднее, чем за шесть месяцев до начала государственной 

итоговой аттестации. 

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением 

квалификации специалиста среднего звена «техник - технолог». 

 

9.3  Требования к выпускным квалификационным работам 

Обязательное требование - соответствие тематики выпускной 

квалификационной работы содержанию одного или нескольких 

профессиональных модулей. 

По структуре дипломный проект состоит из пояснительной записки (не менее 

40 листов) и графической части (4-6 листов формата А1). В пояснительной 

записке дается теоретическое и расчетное обоснование принятых в проекте 

решений.  

В графической части принятое решение представлено в виде чертежей, 

схем, графиков, диаграмм. 
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В состав дипломного проекта может входить реальная часть, 

выполненная по заказу предприятия или учебно – методического объединения.  

Выпускные квалификационные работы подлежат обязательному 

рецензированию.  
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